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Alimentaciéon Econémica

de Colorantes y Aditivos -

Los alimentadores Conair proporcionan a los moldeadores por
inyeccidn y extrusion una forma econdmica y versatil de medir
volumétricamente colorantes o aditivos en el flujo de material
virgen directamente en la garganta de la maquina

de procesamiento.

Al'medir los aditivos directamente en la garganta, se
pueden obtener grandes ahorros de material y colorante en
comparacion con los esquemas tradicionales de

materiales pre-coloreados o mezclados centralmente.

Modelo BFS

Modelo BFH

La Medicion Precisa Reduce Los Costos De Los Colorantes

Cada alimentador se equipa con un adaptador
de garganta que se ajusta entre la tolva de
suministro de material y la garganta de la
maquina de procesamiento. El alimentador
conecta facilmente con el adaptador
permitiendo que el husillo dosifique los
aditivos en el flujo de material a medida

que pasa. Se pueden montar hasta dos
alimentadores en un adaptador de garganta.

Para maquinas de inyeccidn, el temporizador
digital del alimentador controla el motor de
medicion durante la recuperacion del husillo.
Esto proporciona un volumen constante de
aditivos en proporcion al flujo de material en la
garganta de la maquina.

Para extrusoras, el alimentador mide
continuamente. El control de velocidad de
los modelos de extrusion incluye un circuito
de seguimiento de voltaje para esclavizar la
velocidad de medicion del alimentadorala
velocidad de la extrusora.
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Modelos para rendimiento bajo/alto

Los alimentadores modelos BFS y BFH para la medicion de aditivos, se caracterizan por su
tamafio compacto, pueden ser utilizados en maquinaria de hasta 0.01 gr/seg o hasta 160
Ib. Elmodelo BFH proporciona una medicion de alto rendimiento de hasta 100 gr/seg u
800 Ib./hr.

Control de inyeccion o extrusion

El control de inyeccion de precision proporciona medicion bajo demanda, basada en una
sefial de la prensa. El control de extrusion esta disefiado para operar continuamente con
la extrusora.

Limpieza sencilla sin herramientas

Los modelos BFH tienen tolvas y husillos de suministro desmontables que permiten
una limpieza rapida para cambios de color. El modelo estandar BFS tiene una tolva
estacionaria, disponible también tolva de suministro extraible opcional.

Ajustes digitales precisos
Los interruptores de la ruedecilla faciles de configurar proporcionan precision digital
de velocidad y control de tiempo.

Opcion alarma de bajo nivel
El pequefio mddulo adicional ofrece alarmas auditivas y visuales si el nivel del aditivo
cae por debajo de la mirilla de la tolva.
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Controles

El Control de Precision del Alimentador
para inyeccion proporciona medicion
bajo demanda, basada en una

sefial de la prensa. La sefial puede ser
un cierre de contacto o un voltaje
(voltajes disponibles: 120 VCA; 240
VCA; 0 24 VCC). Los botones de
ruedecillas establecen el tiempo del
ciclo de medicionyy la velocidad del
motor. El temporizador digital controla
la configuracion de duracion de la
medicion indicada. La velocidad del
alimentador es un porcentaje de la
velocidad méxima del motor.

Feader Mator Voltage

El Control de Extrusion para el
alimentador opera continuamente
con la extrusora, para medir un flujo
preciso de aditivos a la velocidad
deseada. Los interruptores de
ruedecillas establecen la velocidad
del husillo de medicion. La velocidad
del alimentador puede esclavizarse a
la extrusora con un circuito seguidor
de voltaje de CC, accionado por

el generador de tacémetro de la
extrusora o voltaje de armadura (O a
600 VCC o0 4-20 miliamperios). (Se
muestra el control con voltimetro
opcional)

El modelo compacto BFS esté disponible con una tolva de liberacion
rapida opcional con enclavamiento eléctrico incorporado y compuerta
deslizante que permite una limpieza rapida y reemplazo para cambios
de color. No se requieren herramientas.

El modelo BFH estandar incluye un conjunto combinado de tolva/
husillo que puede desmontarse rapidamente del conjunto de bastidor
principal/motor del alimentador. No se requieren herramientas.

Opciones

El alimentador BFS con El alimentador BFH
un cargador de vacio con un DustBeater
Conair | ensamblado sobre
El cargador llena cargador de alto
automaticamente la volumen
tolva de aditivos con A 500 libras por hora,
concentrado de color u el DustBeater standard
otros aditivos granulados. de Conair asegura un
suministro confiable
de material. Elija el
DustBeater sin escobillas
para velocidades de carga
de hasta 1000 libras por

Kit de alarma de nivel bajo

El kit de alarma de nivel bajo puede
solicitarse de fabrica o puede
instalarse mas adelante en cualquier
hora. paquete de control del alimentador.
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6 pulg? {152 mm} ‘ 8 pulg? {203 mm}
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B ‘u"l\(4) 7/16 pulg {11.1 mm} o (4)9/16 pulg {14.3 mm}
- orificios para tornilleria A orificios para tornilleria
e R ST pulg {82.6 mm} £3 51/4 pulg {133.4 mm}
E- ‘§§ @ entrada de material %’ g 2 \/ . gentlrada;;mater)ial
3 pulg {76.2 mm} 283 St pulg mm,
‘ # ] sallji(?a de matI:iTl @ entrada de material
Modelo BFS Notas de especificacion
Tamaiiode husillo  pulgadas {mm} 3/8x1/4 3/8x3/8 12x112 3/4x3/4 1x1 * Laaltura total es
pulg {9.53x6.35) | {9.53x9.53} | {12.70x12.70} | {19.05x19.05} | {25.40x25.40} diferente conla tolva
P - extraible opcional. Ver la
Caracteristicas de rendimiento Solo pellets tabla de especificaciones.
Rendimiento @ 9 rpm, Inyeccién’ gramos/seg 0.005a0.05 0.006 a 0.06 0.015a0.15 0.051a0.51 0.108a 1.08 t El rendimiento depende
Rendimiento @ 9 rpm, Extrusion® Ib/hr 0.042a0.42 0.051a0.51 0.12a1.2 0.42a4.2 0.87a8.7 de la combinacion del
Rendimiento @ 30 rpm, Inyeccion' gramos/seg | 0.016a0.16 0.02a0.2 0.05a0.5 0.17a1.7 0.36a3.6 husilloy rpm del motor
Rendimiento @ 30 rpm, Extrusion' Ib/hr 0.14a1.4 0.17a17 0.4024.0 1.4214.0 2.9229.0 seleccionadas.
Ed
Rendimiento @ 64 rpm, Inyeccion' gramos/seg 0.034a0.34 0.043a0.43 0.107a1.07 0.363a3.63 0.77a7.68 gzlnc]:re;;;ao?%?;tizﬂglr
- e
Rendimiento @ 64 rpm, Extrusion’ [b/hr 0.297a2.97 0.363a3.63 0.85a8.53 2.98a29.8 6.19a61.86 para usar con cargador
Rendimiento @ 95 rpm, Inyeccion gramos/seg 0.05a0.51 0.063a0.63 0.158a1.58 0.538a5.38 1.14a11.40 TLM de 8 pulgadas, el
Rendimiento @ 95 rpm, Extrusion’ Ib/hr 0.44a4.43 0.538a5.38 1.27a12.67 4.43a44.34 9.18a91.84 estandar se suministra
Rendimiento @ 170 rpm, Inyeccion! gramos/seg |  0.09.a0.91 0.11321.13 0.28322.83 0.96329.63 2.04a20.4 fn°a"ntjapla para carga
Rendimiento @ 170 rpm, Extrusion’ Ib/hr 0.79a7.93 0.9629.63 2.27a22.67 7.93a79.34 16.43a164.34 i p d.

. . . atos de amperaje
Capacidad de tolva pies® {litro} 0.68{19.2} Py A
Potencia de motor Hp {kW} 1/8{0.093} solamente. No incluye
Rendimiento de motor reductor rpm 0-9,0-30,0-60,0-95,0-170 opciones ni accesorios

Dimensiones pulgadas {mm} ar eqlllltpos.dPaKa detalles

e completos de Amperaje

Adaptador de garganta superior/inferior 6x6{152x 152} \ 8x81{203 x203} parapeldiseﬁo delpcircjuito
A - Altura total - con tolva desmontable 21.69 {550.9} de potencia de maquinas
A - Altura total - con tolva estandar 21.31{541.3} y sistemas especificos,
B - Altura de adaptador de cargador* (opcional) 6.44{163.5} Zloértlsstlrjiléﬁsloc?edlgjg:g?nas
C - Longitud de linea central a brida 22.50{571.5} 23.50{596.9} del equipoyla placa de
D - Tolva alinea central de brida 8.871{225.4} ‘ 9.871{250.8} identificacion aplicada a
E - Altura de adaptador 6.50{165.1} 7.00{177.8} lamaquina.

Peso aproximado b {kg} Las especificaciones
Instalado 61{27.7} pueden cambiar sin

= previo aviso. Consulte a

Envio 110 {49.9} un representante de

Voltaje Amperaje a carga completa® Conair para obtenerla
120/1/60 Hz 4 informacion mas
240/1/50-60 Hz 2 arilzi

CoNAIR

www.conairgroup.com | oportunidades@conairgroup.com | +52 818327 1238




TPBX008-1121

DOSIFICADORES » MODELOS PARA GARGANTA BFS Y BFH

ESpeC!‘:!A‘ _*___ _ _

" s e s,

> — > C— W ——P

6 pulg? {152 mm} ‘ 8 pulg? {203 mm}
-« >
——& B (47116 pulg {11.1 mm} o (4)9/16 pulg {14.3 mm}
5 orificios para tornilleria =5 A orificios para tornilleria
e 1 s14puge26mm $e, 51/4 pulg {133.4 mm}
mg- -,3 E @ entrada de material 2 % ‘g \ . g entlrald;I ;e_lmater)ial
© 3pulg {76.2 ~33 & pulg {127 mm|
‘ # ) Eal:i(?a(tie matr:r::I) @ entrada de material
Modelo BFH Notas de especificacion
Tamarios de husillo  pulgadas {mm} 12x112 3/4x3/4 1x1 11/2x11/2 2x2 " Material en polvo
pulg {12.7x12.7} | {19.05x19.05} | {25.4x25.4} {38.1x38.1} {50.8x50.8} requiere husillo diferente.
Caracteristicas de Rendimiento Pelletsy polvo que fluye libremente* [ Elrendimiento depende
" de lacombinacion del
Rendimiento @ 9 rpm, Inyeccién’ gramos/seg 0.015a0.15 0.036a0.36 0.087a0.87 0.280a2.90 0.581a5.81 husillo y rpm del motor
Rendimiento @ 9 rpm, Extrusion' Ib/hr 0.102a1.02 0.280a2.90 0.730a7.30 2.180a21.80 4.360a43.60 seleccionadas.
Rendimiento @ 30 rpm, Inyeccién gramos/seg 0.048a0.48 0.120a1.20 0.290a2.90 0.96829.68 1.936 a 19.36 # Carga manual se
Rendimiento @ 30 rpm, Extrusion Ib/hr 0.339a3.39 0.968 2 9.68 2.419a24.19 7.260a72.60 | 14.57a145.20 muestra en medicion "A".
Rendimiento @ 64 rpm, Inyeccion gramos/seg | 0.10021.00 | 0.250a2.50 | 0.600a6.00 | 2.000a20.00 | 4.000a40.00 Adaptador opcional en
Rendimiento @ 64 rpm, Extrusion Ib/hr 0.700a7.00 | 2.000a20.00 | 5.000a50.00 | 15.00a150.00 | 30.00a300.00 med'im dB g'sr’lon'g'e
ara e adas
Rendimiento @ 95 rpm, Inyeccién gramos/seg | 01532153 | 0.383a383 | 0919a9.19 | 3065a30.65 | 6.129a6129 M
Rendimiento @ 95 rpm, Extrusion Ib/hr 1.072a10.72 3.065a 30.65 7.660a 76.60 22.98a2229.8 45.97 a 459.7 pulgadas.
Rend!m!ento @170 rpm, Inyeccjf’)n gramos/seg 0.266 a 2.66 0.6852a6.85 1.650 a 16.50 5.484a54.84 | 10.968a 109.68 5 Datos de amperaje
Rendimiento @ 170 rpm, Extrusion Ib/hr 1.919a19.19 5.480a54.80 | 13.71a137.10 | 41.13a411.3 82.262822.6 con fines de referencia
Capacidad de tolva pies® {litro} 0.62{17.5} 0.62{17.5} 0.62{17.2} 0.62{17.2} 0.62{17.2} solamente. No incluye
Potencia de motor Hp {kW} 1/8{0.19} 1/8{0.19} 1/8{0.19} 1/8{0.19} 1/8{0.19} opciones ni accesorios

Rendimiento de motor reductor rpm

Dimensiones pulgadas {mm}

Adaptador de garganta superior/inferior 6x6{152x 152} \ 8x8{203x203} de potencia de maquinas
A - Altura total 23.50{596.9} y sistemas ESReCI'ﬁCOS-
B - Altura de adaptador de cargador* (opcional) 10.00 {254.0} cqnsu_lte los diagramas

. . . eléctricos de la orden
C- Longitud de linea central a brida 29.25{743.0} \ 30.25(768.4} del equipoyla placa de
D - Tolva a linea central de brida 12.40{315.0} \ 13.40{340.4} identificacion aplicada a
E - Altura de adaptador 6.25{158.8} lamaquina.

Peso Ib {kg} Las especificaciones
Instalado 61{27.7} pueden cambiar sin
il 110 {49.9} previo aviso. Consulte

- - : aun representante de

Voltaje Amperaje a carga completa’ Conair para obtener
120/ 1/60 Hz 4 lainformacion mas
240/ 1/50-60 Hz 2 actualizada.

CoNAIR

0-9,0-30,0-60,0-95,0-170
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en equipos. Para detalles
completos de Amperaje
para el disefio del circuito




